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MiLLI EGiTIM BAKANLIGI
MESLEKI ve TEKNIK EGITiIM GENEL MUDURLUGU :
METAL TEKNOLOJISI ALANI
KAYNAKCILIK DAL - ARK AKTIF GAZ KAYNAGI
100. Y1l Ankara Kaynak Yarismasi (Taslak Kaynak Yontem Sartnamesi)

Adayin Adi ve Soyad: Sinav Tarihi:
T.C. Kimlik No: Sinav Siiresi: En fazla 30 dk.
Adayin Kayith Oldugu Merkez: Sinav Baglama Saati:
Olgme ve Degerlendirme Yeri: REVIZYON TARIHI: 21.12.2021 | REVO2
Kaynak Yontemi / 1O 4063 135 MAG Ana malzeme gosterimi / 11, 1.2
- 1SO TR 15608 o ke
= oy A tl: 5 mm
Birlestirme Tiirli / FW Kose kaynag (PB) Malzeme Kalinhigi (mm) 215
Malzeme Yapisi / EN10027-1 5235JR Dis Gap (mm) N/A
Hazirlama Ydntemi ve Temizleme Tasglama, Firgalama Kaynak Pozisyonu ISO PB
Birlesim $ekli y ‘ %
12,
/
Ly
o
128
Kaynak Isleminin Ayrintilan - : b P s i
Kaynak Yontem | Kaynak Nozul Gaz Tiirii Gaz Akm | Gerilim sarf |  Sarf
Pasosu 1SO 4063 Teknigi Capt TSEN ISO Basinci -A- i -V- malzemesi | malzemesi
14175 gosterimi/ boyutu
TSE EN ISO
14341-A
Tek paso 135 Kisa veya 20 mm %25 Ar 1;}2- 120-160 19-23 G3sil @1 mm
Gegls ark %75 CO2 it/min
Tel :i‘:rme Akl?{lti.ltup Dur-Kalk Tamir Kaynak bogaz Kusurlar
z e Blgiisii (a)
6-9 DC+ Pasoda Degerlendirici Min 3 mm, ISO 5817’ye gore Yanma gentigi (501), Agirt kaynak metali (502),
m/min. 1 kez izniile Max 3,5 mm Agiri di bikeylik (503), Agiri niifuziyet (504) icin C seviye,
L diger kusurlar igin B seviye.
Isitma ve sogutma oranlari (Gerekirse) N/A
Kaynak sonrasi isil islem Yok
Zaman, sicaklik, yontem Yok
Agiklamalar Sinav siiresi 30 dakika




